ПАСПОРТ-ИНСТРУКЦИЯ 

ПО ПРИМЕНЕНИЮ ГРУНТОВКИ АНТИКОРРОЗИЙНОЙ   
«ОБЕРЕГ ГФ-021»
ТУ 2313−010−73958298−2015

СГР BY.20.21.01.008.Е.001005.06.15
«ОБЕРЕГ ГФ-021»  - готовая к применению, антикоррозийная грунтовка для защиты от коррозии металлических деталей, изделий и конструкций перед покрытием красками, лаками и эмалями. Обеспечивает прочное соединение лакокрасочных материалов с окрашиваемой поверхностью. Создает дополнительную защиту от коррозии. Устойчива к температурным изменениям (от -45°С до +60°С). 
ФИЗИКО-ХИМИЧЕСКИЕ И ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ СВОЙСТВА
	Наименование показателя
	Норма

	1. Цвет пленки грунтовки
	Светло-серый, оттенок не нормируется

	2. Внешний вид пленки
	После высыхания пленка должна быть ровной, однородной, матовой или полуглянцевой

	3. Условная вязкость при (20,0±0,5) °С по вискозиметру ВЗ-4, с, не менее
	45

	4. Степень разбавления грунтовки растворителем, %, не более
	20

	5. Массовая доля нелетучих веществ, %
	54-60

	6. Степень перетира, мкм, не более
	40

	7. Время высыхания до степени 3, не более при 
                                                                            (105±5) °С, мин
	35

	                                                                        (20±2) °С, час
	24

	8. Твердость пленки по маятниковому прибору М-3, условные единицы, не менее
	0,35

	9. Эластичность пленки при изгибе, мм, не более
	1

	10. Прочность пленки при ударе на приборе типа У-1, см, не менее
	50

	11. Адгезия пленки, баллы, не более
	1

	12. Стойкость пленки к статическому воздействию 3%-ного раствора хлористого натрия, ч, не менее
	24

	13. Способность пленки шлифоваться
	Пленка при шлифовании должна образовывать ровную поверхность и не засаливать шкурку

	14. Стойкость пленки к действию нитроэмали
	Не должно быть отслаивания, сморщивания, растрескивания пленки нитроэмали, нанесенной на грунтовку

	15. Стойкость пленки к статическому воздействию минерального масла при (20±2) °С, ч, не менее
	48

	16. Расслаивание, мл, не более
	5


* Примечание. Допускается образование легкоразмешиваемого осадка при хранении, а также увеличение степени разбавления грунтовки, если после тщательного размешивания и разбавления грунтовка отвечает требованиям настоящих технических условий.
ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ
Металлические конструкции должны быть подготовлены к нанесению антикоррозионного грунтовочного покрытия, в соответствии с требованиями ГОСТ 9.402-80 «Подготовка металлических поверхностей перед окрашиванием», по степени 2. 

В случае необходимости необходимо произвести обеспыливание, обезжиривание поверхности.

Дальнейшее окрашивание лаками, эмалями и красками допускается после высыхания грунта до степени 3 (ГОСТ 19007). В случае окраски огнезащитными красками грунт должен высохнуть до степени 5 (ГОСТ 19007).
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Окрашивание грунта до его полного его высыхания может привести к растрескиванию покрытия.

НАНЕСЕНИЕ
Нанесение антикоррозийного грунта производится на сухие, подготовленные в соответствии с данной инструкцией, металлические поверхности. Во время проведения работ температура воздуха должна быть не менее +5ºС, относительная влажность воздуха не более 80%. Температура стальной поверхности должна быть выше точки росы на 2ºС.
При транспортировке и хранении возможно расслаивание грунтовки! Для приведение грунтовки в рабочее состояние необходимо ее перемешать по всему объему, желательно миксером, не менее 5 минут. Грунтовка примет однородную консистенцию и вернется в исходное состояние. Расслаивание продукта не является признаком ее непригодности!

Грунтовка наносится методом безвоздушного распыления, кистью, валиком. При нанесении краски методом безвоздушного распыления возможно её разбавление не более 20% по массе. Для разбавления необходимо использовать сольвент (ГОСТ 10214 или ГОСТ 1928), ксилол (ГОСТ 9949 или ГОСТ 9410), или смесью одного из указанных растворителей с уайт-спиритом (нефрас-СЧ-155/200) по ГОСТ 3134 в соотношении по массе 1:1, или иными материалами, установленными эксплуатационной документацией. Добавлять растворитель следует небольшими порциями при тщательном перемешивании до получения однородной массы.
Для нанесения грунтовки методом безвоздушного распыления рекомендуется использовать оборудование с рабочим давлением не менее 60 бар, диаметром сопла мм (дюйм) 0,33 (0,013) -0,38 (0,015.
Грунтовку рекомендовано наносить 1-2 слоя. Для контроля качества зачистки, совместимости материалов и адгезии рекомендуется производить пробное нанесение. Толщина одного слоя от 15 до 20 мкм при расходе 60-100 г/м2.
При наличии на поверхности сварных швов, торцевых кромок, труднодоступных мест необходимо обязательно произвести перед окрашиванием всей поверхности нанесение грунтовки в виде «полосового слоя» кистью. 


Перед нанесением последующего слоя необходимо убедиться, что предыдущий слой высох до отлипа.

После проведения работ загрязненные краской оборудование и  инструмент промыть  ксилолом или сольвентом.

Грунтовочное покрытие обеспечивает предварительную подготовку окрашиваемой и требует перекрытия другими лакокрасочными материалами в соответствии с условиями эксплуатации.
КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА РАБОТ
При визуальном контроле невооруженным глазом на контролируемом покрытии не должно обнаруживаться пропусков, наплывов и подтеков, инородных включений, участков отслоения  покрытия.
МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ

Грунтовка является пожароопасной! Не работать вблизи открытых источников огня. 

При выполнении работ следует руководствоваться требованиями безопасности, установленными ГОСТ 12.3.035-84 «ССБТ Работы окрасочные. Требования безопасности». Персонал, занятый подготовкой и нанесением краски должен быть обеспечен индивидуальными средствами защиты: халаты или комбинезоны, шапочки, хлопчатобумажные перчатки, а при механическом распылении материала дополнительно - очки и респираторы типа "Лепесток".

Не допускать попадания лакокрасочной продукции в канализацию, водоем, почву.
При попадании краски на кожу – смыть водой с мылом, в глаза – промыть большим количеством чистой воды.

ТРАНСПОРТИРОВКА
Транспортировку и хранение производить в хорошо закрытой таре. Требуется исключить возможность попадания солнечных лучей, влаги. Обеспечить температуру транспортировки и хранения не превышающей 30ºС.
ХРАНЕНИЕ
Гарантийный срок хранения антикоррозийной грунтовки «ОБЕРЕГ ГФ-021» составляет 12 месяцев с даты изготовления при условии сохранения герметичности тары и температуры хранения от +5ºС до +30ºС. По истечении гарантийного срока хранения продукт без лабораторных испытаний применять не рекомендуется.

Избегать установки друг на друга более 2х упаковок.

МАРКИРОВКА
Антикоррозийная грунтовка маркируется этикеткой наклееной на боковой поверхности тары.

Этикетка содержит информацию: 

- наименование продукции; 

- назначение; 

- способ применения;

- меры предосторожности;
- состав;

- товарный знак производителя;

- знак обращения на рынке;

- наименование предприятия изготовителя, его адрес, телефон.

Дата изготовления, номер партии и масса нетто (кг) проставляются с помощью наборного штампа либо на крышке, либо на боковой поверхности тары.
Фирма производитель не несет ответственности в случае нарушения потребителем положений настоящего паспорта-инструкции и общепринятых норм и правил работы с лакокрасочными покрытиями.
Дата отгрузки________________ г.


Изготовитель: ООО «ЗПО «ОБЕРЕГ»







            

г. Новосибирск, ул. Станционная, 60/1                                                                

Вес нетто:      ________________ кг.                 
тел./ факс (383) 36-227-36, 36-225-36, 36-224-36           

Дату изготовления и номер партии 

Штамп ОТК             _________________

смотреть на этикетке 
