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«ОБЕРЕГ – ОМВ»  - готовая к применению, однокомпонентная краска вспучивающегося типа на водной основе. Краска предназначена для  защиты электрических кабельных линий имеющих оболочку из поливинилхлорида, полиэтилена, резины, от возгорания и распространения пламени.

ФИЗИКО-ХИМИЧЕСКИЕ И ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ СВОЙСТВА
	Внешний вид краски
	Однородная вязкая масса белого цвета

	Внешний вид покрытия
	Однородное матовое покрытие белого цвета

	Плотность, г/см.куб
	1,2±0,05

	Вязкость по вискозиметру при +20ºС, сек
	6000+10%

	Доля сухих веществ, %
	60-70

	Адгезия по грунту ГФ-021, балл
	1

	Разбавитель, не более 5% по массе
	Вода

	Температура самовоспламенения,ºС
	Отсутствует

	Коэффициент вспучивания
	Не менее 30

	Упаковка
	Пластиковые вёдра – 10л. и  30л.

	Масса нетто, кг
	12 и 36

	Температура эксплуатации покрытия (влажность не более)
	-500С / +500С (80%)

	Срок службы покрытия в помещении, не менее, лет
	25

	Срок хранения в неповреждённой упаковке, не более, мес.
	12


* Покрытие на основе краски «ОБЕРЕГ – ОМВ» может эксплуатироваться  в атмосферных условиях при нанесении защитного  атмосферостойкого  лакокрасочного покрытия (см. «защита покрытия от внешних воздействий»).
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Показатели
	Длина поврежденной пламенем или обугленной части кабельной прокладки не превышает 1,5 м

	Расход краски, кг/м.кв (не менее)
	1,16

	Толщина сухого покрытия, мм
	0,7

	Количество слоёв
	1-2

	Время высыхания первого слоя, ч
	3

	Время полного высыхания, ч
	72


* Расход краски указан без учёта технологических потерь.
  Технологические потери краски при её нанесении составляют от 5% до 20% и зависят от способа нанесения, параметров  обрабатываемой конструкции, условий проведения работ.

ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ
Перед производством работ необходимо очистить от грязи внешнюю поверхность электрических кабелей, покрываемых огнезащитным материалом "ОБЕРЕГ-ОМВ» с помощью щетки-сметки и ветоши.

Масляные пятна и другие загрязнения, влияющие на адгезию, очистить с помощью водного раствора моющего средства (ПАВ, стиральный порошок). При большей степени загрязнения применяют растворы кальцинированной соды с концентрацией 80-100 г/л +ПАВ (температура раствора не более +60°), затем поверхность промывают чистой водой. После промывки поверхность необходимо высушить.
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В случае если  электрические кабели, имеют внешнюю металлическую оплетку или крепёжные бандажи,  рекомендуется провести предварительную  обработку металлических поверхностей антикоррозийной  грунтовкой ГФ-021, для предотвращения подплёночной коррозии. Грунтовку наносить на подготовленную поверхность в  соответствии с рекомендациями производителя;

Перед нанесением состава методом безвоздушного распыления необходимо произвести защиту потолков, стен,  технологического оборудования, идентификационных  бирок от попадания брызг.

НАНЕСЕНИЕ ОГНЕЗАЩИТНОЙ КРАСКИ
Нанесение огнезащитной краски производится на сухие, подготовленные в соответствии с данной инструкцией, кабельные линии. Во время проведения работ температура воздуха должна быть не менее +5ºС, относительная влажность воздуха не более 80%. Температура стальной поверхности должна быть выше точки росы на 2ºС.
При транспортировке и хранении возможно расслаивание краски! Для приведение краски в рабочее состояние необходимо ее перемешать по всему объему, желательно миксером, в течении 5-10 минут. Краска примет однородную консистенцию и вернется в исходное состояние. Расслаивание краски не является признаком ее непригодности!

Краска наносится методом безвоздушного распыления, кистью, валиком. При нанесении краски методом безвоздушного распыления возможно её разбавление водой не более 5% по массе. Добавлять воду следует последовательно (небольшими порциями по 1 % к массе краски) при тщательном перемешивании состава до получения однородной массы

Для нанесения краски методом безвоздушного распыления рекомендуется использовать оборудование со следующими параметрами:

	Параметры
	Значения

	Рабочее давление не менее, атм
	60

	Диаметр сопла краскопульта, мм (дюйм)
	0,43 (0,017) -1,2 (0,047)

	Угол распыления, градусов
	10-30

	Диаметр подающего шланга, мм (дюйм)
	10 ( 3/8 )

	Длина подающего шланга, м
	Max 60


- При нанесении первого слоя краски толщина мокрой плёнки не должна превышать 0,3 мм. 
- При нанесении последующих слоёв толщина мокрой плёнки не должна превышать 0,8 мм в один слой. 

При необходимости получения большей толщины сухого покрытия, краска наносится в несколько слоёв.

Межслойная сушка при различных методах нанесения должна составлять не менее 3х часов при температуре +20ºС и относительная влажность воздуха не более 80%. Перед нанесением последующего слоя необходимо убедиться, что краска на поверхности высохла до отлипа.

Нанесение краски кистью или валиком увеличивает время высыхания на 20-25%. При температуре воздуха ниже +20ºС и относительной влажности выше 80% время высыхания краски увеличивается.

Высокая влажность и низкая температура могут вызвать конденсацию влаги на металлических поверхностях, что замедляет высыхание краски и может привести к ухудшению адгезии краски с окрашиваемой поверхностью.

Нанесение огнезащитной краски «ОБЕРЕГ–ОМВ» за один раз слоем, превышающим, указанный в данном паспорте-инструкции может привести к образованию потёков, а так же последующему растрескиванию и частичному отслаиванию огнезащитного покрытия после высыхания.

После проведения работ загрязненные краской оборудование и  инструмент промыть водой
КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА РАБОТ
Качество огнезащитного покрытия после высыхания контролируют визуально. При этом проверяют: целостность покрытия; отсутствие трещин; отсутствие вздутий, отслоений, осыпания; отсутствие незащищенных участков. 

Толщину «мокрого» слоя огнезащитного покрытия сразу после нанесения краски «ОБЕРЕГ–ОМВ» измеряют с помощью измерительной гребенки. Толщину сухого покрытия (через 3 суток после нанесения)  проверяют  на контролируемом участке кабеля в пяти случайно выбранных и равномерно распределенных точках. Слой огнезащитного покрытия срезают до обнажения оболочки кабеля и измеряют толщину слоя штангенциркулем (с ценой деления не менее 0,1 мм). Толщина слоя определяется как среднеарифметическое значение пяти замеров.
После проведения замеров целостность огнезащитного покрытия должна быть восстановлена
ЗАЩИТА ПОКРЫТИЯ ОТ ВНЕШНИХ ВОЗДЕЙСТВИЙ
При эксплуатации огнезащитного покрытия в условиях повышенной влажности (выше 80%), перепада температур, а так же при наличии воздействия агрессивных сред необходимо наносить на поверхность огнезащитного покрытия дополнительное защитное покрытие.

Для нанесения дополнительного защитного покрытия могут использоваться лаки и краски, стойкие к атмосферному воздействию и агрессивным средам (лаки КО, покрытия на основе ХС, ХВ, ЭП или другие гидроизоляционные составы по согласованию с производителем огнезащитной краски).

Перед нанесением дополнительного защитного покрытия необходимо убедиться, что с момента нанесения огнезащитного покрытия прошло не менее 72 часов при относительной влажности не более 80% и температуре воздуха +20ºС.
МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ
При выполнении окрасочных работ огнезащитной краской «ОБЕРЕГ-ОМВ» следует руководствоваться требованиями безопасности, установленными ГОСТ 12.3.035-84 «ССБТ Работы окрасочные. Требования безопасности». Персонал, занятый подготовкой и нанесением краски должен быть обеспечен индивидуальными средствами защиты: халаты или комбинезоны, шапочки, хлопчатобумажные перчатки, а при механическом распылении материала дополнительно - очки и респираторы типа "Лепесток".

При работе с оборудованием, предназначенным для перемешивания и нанесения краски, необходимо соблюдать требования безопасности, предусмотренные в инструкциях по эксплуатации данного оборудования.

Краска не выделяет вредных для здоровья человека веществ, не раздражает кожу и слизистые оболочки.

При попадании краски на кожу – смыть водой с мылом, в глаза – промыть большим количеством чистой воды.

ТРАНСПОРТИРОВКА
Огнезащитная краска «ОБЕРЕГ-ОМВ» является пожаробезопасным, взрывобезопасным, негорючим продуктом.

Краска разрешена к перевозке всеми видами  наземного, воздушного и водного транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, предусмотренными для данного вида транспорта.

При перевозке обязательно предохранение упаковки от механических повреждений.
Транспортирование краски «ОБЕРЕГ-ОМВ» должно осуществляться при температуре не ниже +5ºС. 
ХРАНЕНИЕ
Гарантийный срок хранения огнезащитной краски «ОБЕРЕГ-ОМВ» составляет 12 месяцев с даты изготовления при условии сохранения герметичности тары и температуры хранения от +5ºС до +40ºС. По истечении гарантийного срока хранения огнезащитную краску без лабораторных испытаний применять не рекомендуется.

Избегать установки друг на друга более 2х упаковок.

МАРКИРОВКА
Огнезащитная краска «ОБЕРЕГ-ОМВ» маркируется этикеткой. Этикетка наклеена на боковой поверхности тары.

Этикетка содержит информацию: 

- наименование продукции; 

- назначение; 

- способ применения;

- меры предосторожности; состав;

- товарный знак производителя;

- знак обращения на рынке;

- наименование предприятия изготовителя, его адрес, телефон.

Дата изготовления, номер партии и масса нетто (кг) проставляются с помощью наборного штампа либо на крышке, либо на боковой поверхности тары.
Фирма производитель не несет ответственности в случае нарушения потребителем положений настоящего паспорта-инструкции и общепринятых норм и правил работы с лакокрасочными покрытиями.
Дата отгрузки________________ г.


Изготовитель: ООО «ЗПО «ОБЕРЕГ»







            

г. Новосибирск, ул. Станционная, 60/10                                                                

Вес нетто:      ________________ кг.                 
тел./ факс (383) 36-227-36, 36-225-36, 36-224-36           

Дату изготовления и номер партии 

Штамп ОТК             _________________

смотреть на этикетке 
